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ETZRIBIW: @AZHENE (F)

1 SEE

ﬁiﬁ:ﬂﬁT/\ FRJEEEA0. 35 mmy 0.50 mm. 0. 65 mmf¥A%FLTCHL A B LA AR EATE X, S
BT RS ITERNE. RSE B, EEkairimze. BRER. W Ak K.
B, brE L EIEH .

ARSCAE T8 A58 E 1 DL R JORE 2 T 4 T2 A ST B s AR OF) CBAR fRif
CPET D .

2 MeMsIAxXH

N HSCA A ) P 2 S AR R | T A RSCAR SCA e AN T 2 R SRR R, 3 E R 51 ST
1% H B B I RRARSE FH T A SCE s AR H I 51 SCF, HaRhiR CRFE A s ) @ T4
A

GB/T 247 HMCFIAN T EL2E . b8 Ko &k B 15 1 — R e

GB/T 2521.1-2016 AL ZEAHHETH F1F5: SREEAH ()

GB/T 2522 HLTHT (F) ¥ /=4a 2 v BEAN PR & P 07 7%

GB/T 3655 FHZZikWrsH 7 IS T A CGif) BEERen ik

GB/T 8170 #fEAZZIFNIN 55 Ak PR 0 (A 1 2 7 A1)

GB/T 9637 HLLAIE REMEMELSTHE

GB/T 19289 HL AW (H) MIHPFHR. %S5 KA & 5k

YB/T 4292 H AR (A T4 v

3 AIBMZEX

GB/T 9637 FtE HILA S N HIAREF & SEH T A
3.1

tt‘:"ﬁ'ﬁ specific total loss
TEZR AR (BN Hz ) 25 B B KRG SR (AL T) TR LT, B i SR
WRERIThR, AN W/ kg APRUENHIARALTREE 1. 5T, SRTE 50Hz FillfFH L 2 ikt

3.2

TR 5RE magnetic polarization

Bt il LR HEIRAS, TEAR @R T, AT WA 18 B 5 — bR e (R, Bl ke Frik 2
WAL SR UEAE, AR T AAnHE AR5 5000A/m N PRI AL 35S o
3.3

JEEZ thickness tolerance

JE P ZE TR A 2 [l ZE 0 :

—— RN IR UL A TR RS B FC VR 22 5

——FAT FELHI T M b — e KR LR R, DL RROA A R 2

—— 3 BT 5T 1A BB ZE o XA ZE A OE A T FE KT 160 mm FRIARRE, DL AR AR
JE%.
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4 NAEMSRTFTE

4.1 EHUA R TN NEA,. @A R kA
4.2 WIS fACEM B A RRE LIS T AR S RIRHE 7T AR i R AR R
PC R ARFE B DU o 2. FAAR LI R IR .

NN

GB/T 2521. 1 HHILSE B B R FL s 1) 100 £5 CREAR AL B FELE 1. 5T
FARZRAE 50Hz AN AFRERE T ). BAL W/ ke

FRIEF1F, ARERHE TN,

1) FONEMBE T, AT FRAMET R (HIFEATHD;
2) FHANEBUR, Ay “H”

3) HANAIB KA (Relieving annealing) %Y, Hhdb “R”;
W, FREFRF, ARERICHL M H T AN

MEEFARRIEEE (LA mm AL 100 4.

sRfil: 50W1300. 50WR600. 50WHAT7O0.

50W1300 F/RIEE Y 0.50 mm. ELEARFERMAIELE P1. 5/50 A KT 13. 00 W/kg 7 #RCHL ) B 4N .
50WHAT0 EoRJEFEN 0. 50 mm. LSRRI ARIEIE P1. 5/50 A KT 4. 70 W/kg M RCC B B AR
50WR600 7 E RN 0. 50 mm. HLAHEEMIARIE(E PL. 5/50 A KT 6.00 W/kg f#)H 718 Kk T B A B T4 o

4.3 ARSCHE AR IR S5 T N SRR OGRS R 5 0T IR L S A
5 AR

5.1 FARSCHT IR & R BT BN AR R H1I N 25
a) AT
b) T
c) AR
d) iTfREE;
e) PRI
£) WEHERERE;
g)  WEIRE;
h) BRI
i) BT
3 HARRRRE K.
5.2 WA R RERILGRE. WEMAE, B2 0, WA= iEh. EAEIERE.
Ity iRt sy L.

6 Rt 9. EBRRIFRE

1 RSTRAHRE

PRI ATRESE . BV RZE . NIREREZE . BB ZNAT &R 1 IHE.

6.
6.1.1
6.1.2 SRR SVFMZE M TV . DL ] 58 B ASBL IR RE, T8 SUVRM Z2 BT 53R 2 IILE -
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x1 WEHNEERRITRE

AFRERE, mn JEEE VR 2, mn YA ESE S, mm RS2, mn
0.35 -0. 025~+0. 020 <0.018 <0.015
0. 50 -0. 035~+0. 020 <0. 020 <0.015
0. 65 +0. 040 <0.035 <0.030
w2 WEHREERE
AFREEEL, mm B30 B E R 25, mm BILHE T FE S mm
+
700<L<1000 10' 0
0~+hH
+1.5
1000<L.<1300 0

6.2 TR

B A E R 6 L, B H S E &S, AEIMETE S, B E RSN R (4
B WEERE KL, AFEET (h/1) X100%. 8 AT A K T2, 0%.

6.3 FEIIE

FH B RS SR B 3, & R S T i B KB B . AN IR T B A KT 1. 0mm, JEKE
SN2000 mm.

6.4 ER

DEAH BT S AR L, BRSSP S 2 22 o BT B 1 5E (& S - Bl
LA Y FEAZ BRI A RE . DA I BT D) BRI A K 0. 035 mm.

6.5 AE
G TN 42N 508 mm.
6.6 EE

B F S o R A B
6.7 FRARHMZE

WG 7 R, AMERE0OT Ui, FEAES R TR, WO 98 KT 100 mmfR AR REAT SR AR il A I o
H AR bR B 3 75 05 V) 1 €

6.8 HbiMNE

6.8.1 AN A — BE RN L BRI TR BT H.
6.8.2 WENESN AL EE T, BEEHE T ARE.

7 EFIZE
B AE P2 T2 oy e 7 g
8 A MIALERY

8.1 LBt 1R,
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8.2 —FRMERIIV AL ICHUA B AN AR IR A 4 50R 2 . GRZ IR — B A =FrIY2E, Ak
WK 3. M ARIRESRI, RAFEIT B

*3 REMAEKS

WEM =
L HERE S1
FHIRE
LHENERE S2
TR E S3
TN S4
9 FAREX

9.1 FEMEEE

9.1.1 BFAE 50Hz, JTCHRIA] HE AWK B K E SR AT A 3% 4 g « HFRAE 50Hz . BEY R EAE
5000A/m (WEAE) &, JCHR[A] HL AW ) e /NGB AL 55 P AT R 4 BE

9.1.2  BRIBFRRLIEE KA AN, 3R 4 thRILE BOAR T RETE BE 2SR B aE A T I 0k . I ke A2 15 52
i, H T RE

9.1.3 MR ER, HFAEEGFHPEY, HRME LSRRI A AR ERE. LS IRFERI B R T %
XD W, HTEMAFER 4 IE.

9.2 T Z45M%
9.2.1 BE
TSN RE . S RBUN B TN AT 53K 4 RLE .
9.2.2 BERY
T B e KRBT G 3R 4 HIE -
9.2.3 ISR
AR R B /NS BN 5 3R 4 E .
9.2.4 #HEZREHEMA
WRYE 5 7 2R, LT, AR, oD FORE FTAZIRZE BN ZSE R/
B, #LHQ « mm’.
9.3 RERE

9.3.1 MWH RN BT, ANAHM. HEBEAZUEN, HAUSHEIIEREMN, fovrf
FETT BN AT HIBREE, iR . Rl AR,

9.3.2 A RIMEEIRENIE RIF, REBIEORYS . ANAATTURETRE. RELZEHRE M
JEARLR BT R o FIRER AR, RO T A f a7 30k . 8o, A
RVFRERERAFIE, ERVFREAT VLS IR E .

E RAE R RE S SR AR PRI, R DR AR R TR B A
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A SN BN | EEERIREEN | o =
o gy | AW | miw fi;gp Ejmﬁ‘f,i %m’;ﬁé goham | A
25 k=2 /mm kg/de [ 1.5/50 3 H, W\ﬁ /z{:\'ﬁ
W/kg T/ T T/%
350230 7. 60 2.30 1.62 +17 9
350250 7. 60 2. 50 1.62 +17 9
350270 7. 60 2.70 1.62 +17 9
0.35 0.95
35W300 7.65 3. 00 1.62 +17 3
350360 7.65 3. 60 1.63 +17 5
35W440 7.70 4. 40 1.65 +17 5
500250 7. 60 2. 50 1.62 +17 9
500270 7. 60 2.70 1.62 +17 9
500290 7. 60 2.90 1.62 +17 9
500310 7. 60 3. 10 1.62 +14 3
- 500350 7.65 3. 50 1.62 +12 5
T AL
- 500400 7.65 3. 80 1. 64 +12 10
500470 7.70 4. 00 1.67 +10 10
500600 7.75 4.70 1. 67 +10 10
0. 50 0.97
500700 7.80 5. 30 1.70 10
500800 7.80 5. 50 1.71 +10 10
5001000 7.85 6. 50 1.73 +8 10
5001300 7.85 6. 50 1.73 +8 10
650600 7.75 6. 00 1. 68 +12 10
650800 7.80 8. 00 1.70 +10 10
65W1000 7.80 8. 50 1.71 — 10
6501300 7.85 10. 00 1.71 — 10
50WHAT0 7.70 3. 60 1. 67 +10 10
- 50WHB00 7.75 4. 20 1.70 +10 10
S 0. 50 0.97
50WHS00 7.80 5. 50 1.73 — —
50WH1000 7.85 6. 50 1.75 — —
E- 50WR350 7.80 3. 50 1.72 — —
ﬁﬁ)ﬂ’;k 0. 50 0. 96
gt 50WR600 7.85 4.70 1.72 — —

10 &5EHLN

10.1  #EA

A RN, — BBt . RVFE HFE— 0. R A FRIE R RN I S 4 AR
Sficate, (EHEEMNMAEY 20t, & 20t T RANMNERAL R AR, 2 i D& R U B

JE B ST I 5

10.2 Hl#$
10.2. 1

—MREK

EHT 2045
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WO L ANEE— A B 2L At B DT H . B9 14 55 P FEL AT e b Pl A B e i, AR MG IR o i
PR AN LMK AR 7 o A S JRE AR A2 7 X 3

10.2.2 FigMkgE

Fid e RE AR DL M4 Sk R 45 B — BIGURE , ZEANHT 1 O\ I RO ) BOORE, AR B R 1 252 . Bl
BRWIN: H 25em Z IR AT BEIEES, — @R B 4 RE0RE R ALk, HEFEE R 0. 50kg /247, WFEM)
BURE i RSF e Fe R 22 BT & GB/T 3655 HIREAE .

10.2.3 BERH

DN HY B 2 2R AR 7 () ROST 1) A2 08 B2 /D 6mm g AR B o 7EA ORI DL T, R L1100
FrA e ARE IR /N B8 B 20mm, /N RIEARB000mm’ s AFEIK 58 FEAIK R 22 < 0. Imme W AT IAE R TG
R EETI

10.2.4 THRH
TR 25 B RR AL GB/T 2521, 120169 A. TR 2 BURE
10.2.5 BZREHEME
I A A 2 % 2 FE B RRE 42 GB/ T 25221 1L 78 IR o
10.2.6 REMEM
DA T % 2 B 1 B RE 42 GB /T 2522 1K 5 BURE
10.2.7 R=F. M

DR JELRE L BB L ST BE AR 25 1 R 29200 0mmKe R 801 B — kAN P o ey it e (1 IO RE K B2
N500mm, FERENBEERANT A TERL, AR RS A R BT AT T L T 1o R R e A
MRS B AN ) BTG R EEAS /N F-500mm.

11 MR GE
1.1 #hHA
11.1.1 ST RIGIE . BEEEGE . BURE A Al A 7R N AT &2 5 BIALE -
11.1.2 BRIERFENE, X T—M e R, WSEE N 23°C£5C, MXHEE /N 80%.
11.1. 3 XA AT B /N IR EGR ISR, [RIAE SR 242 ML S 5 mm.
*5 WHEHRIETE. BEERE M SRR 5 E
e ool =| RS IURE T 1) R WARY S
Tl 1t B Cw
1 R RS ) 14/4t . A g—F GB/T 3655
2 BRI 14H /4t . Hag—F GB/T 19289
5 25 1% 14/ | GB/T 2521. 1-2016ff3%A
4 2462534 2 HBH 24/4 CREZ1A 18 7] GB/T 2521. 1-2016t 3B
5 WM E M /4t ) GB/T 2522
6 NN B — YB/T 4292
7 KR = %% — I AR W %2
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1.2 Rt SMERIE
1M1.2.1 20

JOE S MR & AN AT Sk R P 3 AN /N T 3m )7 B AL &
11.2.2 EE

B )R EAE BRI R 15 mm (B 30 mm) (AR I . JEEE B R F RS2 0. 001 mm
(T4 RdEAT
1.2.3 HE

BT 1) i PR N T LA TR
1.2.4 AEE, FNE. ERNSE. KREHER

PP BV BRI, SRR 2R R4% YB/T 4292 Wik,
1.3 EBS5HIERM

11,31 W0 R BRI S5 RAT G AR ZR, W R — ik AR BOSU SR R T i A S A8 T H
IR 5

11.3.2 RIRER (W% H K ZRMP A fEbs) &6, NS, KRR (%0 H K
WK AT Ta bR RIMER — DM A G, MR AGHE

11.3.3 U RIGA SR AN T B R 028, AR — HE R S AR IR AN GG A

1.4 HERH

.41 NPT e Ko B BAE L B AME L EGR#EAT 2 240, BLNINAT & GB/T 8170 HIRLE
11.4.2  HOSSFER BN AL R EERE A BN EUNUS 2 A XN ERUR S 3 LB L), LR BREAREEE 1,
HER AL SR AR T s 2

12 8%, IREMREIEAP

12,1 AN AL, FRE K EIE B NS GB/T 247 HIME o

12.2 Wy b AR R R EKR, MM HT XU i, JFES RN . ARIE R 52K, Lyt u0r i
s HESFEFEY, TR,
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M1 A
CHERHE)
AXHSERIMEXITERFRES TR

AL T AP RS 56B/T 2521, 1. IEC 60404-8-4. JIS C 2552, ASTM A667[E A 4MH
AR UE R ST IO R .

FA AXHSERIMEIXIRERFRE S RE

A RS GB/T 2521.1 IEC 60404-8-4 JIS C 2552 ASTM A667
35W230 35W230 M230-35A 5 35A230 —
35W250 35W250 M250-35A 5 35A250 36F145
35W270 35W270 M270-35A 5 35A270 36F155
35W300 35W300 M300-35A 5 35A300 36F165
35W360 35W360 M360-35A 5 35A360 36F195
35W440 35W440 — 35A440 36F205
50W250 50W250 M250-50A 5 50A250 —
50W270 50W270 M270-50A 5 50A270 —
50W290 50W290 M290-50A 5 50A290 47F165
50W310 50W310 M310-50A 5 50A310 4TF180
50W350 50W350 M350-50A 5 50A350 47F200
50W400 50W400 M400-50A 5 50A400 47F210
50W470 50W470 M470-50A 5 50A470 4TF240
50W600 50W600 M600-50A 5 50A600 —
50W800 50W800 M800-50A 5 50A800 4TF450
50W1000 50W1000 M1000-50A 5 50A1000 —
50W1300 — — 50A1300 —
65W470 — M470-65A 5 65A470 64F250
65W600 65W600 M600-65A 5 65A600 64F320
65W800 65W800 M800-65A 5 65A800 64F500
65W1000 — M1000-65A 5 65A1000 64F550
65W1300 — — 65A1300 —
50WH470 — — — —
50WH600 — — — —
50WHS00 — — — —
50WH1000 — — — —
50WR350 — — — —
50WR600 —
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A S ESRFRE GB/T 2521. 1-2016 IRARMER

#B. 1 AXHSEZRFRE GB/T 2521.1-2016 I AMESR
e TiH GB/T 2521.1-2016 AR
1 e Yl TR W, IR, mak
2 WEFRE ToHlE S1. S2. S3. S4
N BE B LA /N T 30mm (CBILA /N BR B EAS/N T 15mm (BIAANT
S Az . .
BRI E T A5mm) B 30mm) {8
0. 35mm: +0. 028mm 0. 35mm: +0. 020mm~—0. 025mm
AR RV IR 0. 50mm: £0. 035mm 0. 50mm: +0. 020mm~—0. 035mm
0. 65mm: +0. 040mm 0. 65mm: +0. 040mm~—0. 040mm
0. 35mm: <<0. 018mm 0. 35mm: <0. 018mm
) B 2= 0. 50mm: <0. 025mm 0. 50mm: <0. 020mm
0. 65mm: <0. 035mm 0. 65mm: <0. 035mm
3 JIRGIESZ S 0. 35mm: <0. 020mm 0. 35mm: <0. 015mm
15 ) JEL B 22 0. 50mm: <0. 020mm 0. 50mm: <0. 015mm
0. 65mm: <<0. 030mm 0. 65mm: <<0. 030mm
G WA T Fi5 0~+10mm F141 0~+5mm
YAk <2mm/2m (%% KT 150mm ) <2mm/2m
NFE <2.0% (KT 100mm i) <2. 0%
AR <35mm <35mm
EBlEE <0. 035mm <<0. 035mm
' K EESARFE Py 0 W3 B. 2 WA B. 2
4 BERE
e NHERRAL TR 5000 K B. 2 K B. 2
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#B.2 ANHESEZRIOE GB/T 2521.1-2016 BRIpE S Mgt ERES

AT GB/T 2521.1-2016
yon | At | VL | amm | mwwr [RALE | RAEE | RAHLG | RNER
A ) /mn kg/dn 1k TR B ILARSE
P, s/ kg Byo/T P, . W/kg B,,/T
35W230 35W230 7.60 2.30 1.62 2.30 1.62
35W250 35W250 7.60 2.50 1.62 2.50 1.62
35W270 35W270 7.60 2.70 1.62 2.70 1.62
35W300 35W300 0% 7.65 3.00 1.62 3.00 1.62
35W360 35W360 7.65 3.60 1.63 3.60 1.63
35W440 35W440 7.70 4. 40 1.65 4. 40 1.65
50W250 50W250 7.60 2.50 1.62 2.50 1.62
50W270 50W270 7.60 2.70 1.62 2.70 1.62
50W290 50W290 7.60 2.90 1.62 2.90 1.62
50W310 50W310 7.60 3.10 1.62 3.10 1.62
50W350 50W350 7.65 3.50 1.62 3.50 1.62
LA 50W400 50W400 7.65 3.80 1. 64 4.00 1.64
50W470 50W470 050 7.70 4.00 1.67 4.70 1.65
50W600 50W600 7.75 4.70 1.67 6. 00 1.67
50W700 — 7.80 5.30 1.70 7.00 1.70
50W800 50W800 7.80 5.50 1.71 8.00 1.70
50W1000 50W1000 7.85 6. 50 1.73 10. 00 1.73
50W1300 — 7.85 6. 50 1.73 10. 00 1.70
65W470 65W470 7.65 4.70 1.65 4.70 1.65
65W600 65W600 7.75 6.00 1.68 6. 00 1.68
65W800 65W800 0.65 7.80 8.00 1.70 8.00 1.70
65W1000 — 7.80 8.50 1.71 — —
65W1300 — 7.85 10. 00 1.71 — —
50WHA70 — 7.70 3.60 1.67 — —
— 50WH600 — o5 7.75 4.20 1.70 — —
50WHS00 — 7.80 5.50 1.73 — —
50WH1000 — 7.85 6. 50 1.75 — —
50WR350 — 7.80 3.50 1.72 — —
EPab =P it 0. 50
50WR600 — 7.85 4.70 1.72 — —
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	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	厚度差 thickness tolerance

	4　分类与牌号表示方法
	4.1  无取向电工钢分为常规型、高效型、用户退火型。
	4.2  电工钢的牌号由代表材料公称厚度的数字、代表产品分类的特征字符、代表产品种类和代表最大比总损
	□□□□□□□□
	材料公称厚度（以mm为单位）的100倍。
	4.3  本文件中的牌号与国内外相关标准同等级牌号对照表见附录A。

	5　订货内容
	5.1  按本文件订货的合同或订单应包括下列内容：
	5.2  如订货合同中未注明边缘状态、涂层种类、包装方式时，则本文件产品按切边、半有机薄涂层、并按供

	6　尺寸、外形、重量及允许偏差
	6.1　尺寸及允许偏差
	6.1.1  钢带的公称厚度、厚度允许偏差、纵向厚度差、横向厚度差应符合表1的规定。
	6.1.2  宽度允许偏差适用于切边钢带。以最终使用宽度交货的材料，宽度允许偏差应符合表2的规定。

	6.2　不平度
	6.3　镰刀弯
	6.4　毛刺
	6.5　内径
	钢卷的内径为508 mm。
	6.6　重量
	钢带按实际重量交货。
	6.7　残余曲率
	6.8　其他外形
	6.8.1  钢卷应由同一宽度的钢带卷成，卷的侧面应尽量平直。
	6.8.2  钢卷的卷绕松紧程度要适中，要保证自重下不塌卷。


	7　生产工艺
	钢的生产工艺和化学成分由供方决定。

	8　供货形式和交货条件
	8.1　钢带以卷供货。
	8.2　一般供应的冷轧无取向电工钢带在两面涂有绝缘涂层。绝缘涂层的种类一般分为三种四类，具体见表3。用户有特
	涂层种类
	代号
	半有机涂层
	半有机薄涂层
	S1
	半有机厚涂层
	S2
	无铬涂层
	S3
	无机涂层
	S4

	9　技术要求
	9.1　磁性能
	9.1.1  频率在50Hz，无取向电工钢的最大比总损耗应符合表4规定。频率在50Hz、磁场强度在5
	9.1.2  除消除应力退火型钢带外，表4中规定的钢带磁性能要求也适用于时效试样。时效试验是否实施，
	9.1.3  根据需方要求，并在合同中注明，可提供比总损耗的各向异性的值。比总损耗的各向异性T按式（

	9.2　工艺特性
	9.2.1  密度
	用于计算钢的磁性能、叠装系数的理论密度应符合表4的规定。
	9.2.2  叠装系数
	钢带的叠装系数应符合表4的规定。
	9.2.3  弯曲次数
	钢带的最小弯曲次数应符合表4的规定。
	9.2.4  绝缘涂层电阻
	根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，可以提供交货状态下绝缘涂层电阻的参考最小值，单位为Ω·

	9.3　表面质量
	9.3.1  钢带表面应平整干净，不应有锈蚀。若在厚度公差范围内，且不妨碍材料的正常使用，允许存在分
	9.3.2  钢带表面的绝缘涂层应附着良好，涂层颜色应均匀、不应在剪切操作中剥离。涂层经逐级弯曲后不
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	10　检验规则
	10.1　概述
	钢带应按卷组批，一般以一卷组成一个验收批。允许有由同一级别、同一公称厚度的钢带并卷组成验收批，但重量
	10.2　取样
	10.2.1　一般要求
	10.2.2　磁性能
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	11.1.2  除非另有规定，对于每一种规定的特性，测试温度为23℃±5℃，相对湿度小于80%。
	11.1.3  对钢带进行最小弯曲次数试验时，圆柱支座半径应选择5 mm。

	11.2　尺寸、外形的测量
	11.2.1  总则
	尺寸、外形的测量在钢带头尾两端不小于3m的位置处测量。
	11.2.2  厚度
	钢带的厚度在距边部大于15 mm（毛边30 mm）的任意点测量。厚度的测试应使用精度为0.001 m
	11.2.3  宽度
	钢带的宽度应沿垂直钢带的纵轴测试。
	11.2.4  不平度、镰刀弯、毛刺高度、残余曲率
	钢带的不平度、镰刀弯、毛刺高度、残余曲率应按YB/T 4292测试。

	11.3　复验与判定规则
	11.3.1 如有某一项试验结果不符合标准要求，则从同一批中再任取双倍数量的试样进行该不合格项目的复
	11.3.2  复验结果（包括该项目试验所要求的所有指标）合格，则整批合格。复验结果（包括该项目试验
	11.3.3  供方对复验不合格的钢带可重新分类，作为新的一批再提交检验和验收。

	11.4　数值修约
	11.4.1  钢材各项检验及检查测量值按修约值比较法进行修约，修约规则应符合GB/T 8170的规
	11.4.2  比总损耗和磁极化强度精确到小数点后2位。对小数点后第3位的修约，比总损耗非零进1，磁


	12　包装、标志和质量证明书
	12.1　钢带的包装、标志及质量证明书应符合GB/T 247的规定。
	12.2　如需方对包装有特殊要求，应经供需双方协商，并在合同中注明。根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注



